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KURUMSAL

Anadolu Manyetik Fren “ Kalite ve Performans “ yolculuguna devam etmektedir.

Firmamiz 1978 yilinda Konya Merkezde "Anadolu Motor ve Bobinaj” adiyla faaliyetine
baslamis olup kisa bir zamanda sektérde kendinden soz ettirmeyi bagsarmistir. Uriinlerimizin
uretim safhasinda kullandigimiz kaliteli malzeme, zamanin da teslimat, is ortaklarimiza verdigi
glven sektorde hizli adimlarla zirveye cikmasinda en buytk etkenlerdir.

Yatirim ¢alismalarina 6din vermeden kapsamli arastirmalar yapilarak; 6zel teknoloji-
ler ve makinelerle Gretimi mUmkun olan 6éncu drdnlerin imalati amaglanmistir. Bu ilke dogrultu-
sunda 1997 yilinda “Elektromanyetik Fren“ Uretimine baslayan firmamiz yeni bir heyecanla
yeni bir olusumla Turkiye sanayisine katkida bulunmustur.

Daima en yeniyi ve en iyiyi Ureterek sunmay! hedefleyen firmamiz 2005 yilinda ise
uretimimizi gelistirerek CNC tezgahlar da daha seri, daha Kkaliteli ve yliksek hassasiyetle treti-
mimizi artirarak 1500 m2 olan fabrikamizda siz degerli musterilerimize hizmet vermistir.

Y1l 2015' i gosterdiginde ise ilk ginku heyecan ile gelisen pazar sartlari g6z 6ninde
bulundurarak daha modern olan yeni hizmet binamiza tasindik. Sektérde 40 yilin verdigi
tecrube ile “Anadolu Manyetik Fren” olarak bizler; hizla artan satis hacmi bizlere sektorde
adim adim lider bir sirket olabilmenin sorumlulugunu yuklemektedir.

Bayilik zinciriyle tGlkenin her kdsesinde ulasilabilir olmayi basaran “Anadolu Manyetik
Fren” basta ving kaldirma ve yuritme gruplari, yik asansorler, otomasyon sistemleri, gida
sektord, konveydr bant sistemleri, matbaa makineleri, tekstil makineleri, otomatik kapi sistem-
leri, plastik ve ambalaj makineleri gibi bircok sektorln intiyacina bayileri kanaliyla Grin satigini
gerceklestirmektedir.

Bu anlayis ve ilkeler 1siginda Kkaliteli Uretimin yani sira kendisini rakiplerinden ayiran
kusursuz hizmet anlayisiyla “Anadolu Manyetik Fren” hep bir adim 6nde...

Misyonumuz;

Manyetik Fren Uretiminde, bilgi ve teknolojiyi en Ust seviyede kullanarak, insana ve
cevreye saygili Urtnler uretmek, ulusal ve uluslararasi alanda taninan karli ve verimli bir girket
yaratmaktir.

Vizyonumuz;
Urettigimiz mal ve hizmetler ile Ulke ekonomisine katkida bulunmak, insanlarin yagsam
alanlarinin refah seviyesini arttirmak, ulusal ve uluslararasi alanda marka imaji yuksek, saygin

ve guavenilir bir kurulus olmaktir.

Ibrahim BUYUKPISIRICI

Yoénetim Kurulu Bagkani
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TEKNIK OZELLIKLER

10 degisik boyda 5 - 1600 Nm arasi uretim

Fren montajinda ve tasariminda gugclu bir yapi tasarlanmigtir.

Frenlerde ses dluzeyi 70 Db altindadir.

Farkli buyukliklerdeni motorlar i¢in yuksek frenleme torku saglanmistir.

F Sinif bobib izalosyon (155’)

Ayarlanabilir yay baski sistemi ile tork ayari

Tam mekanik parcalar paslanmaya karsi kaplama

Ayarlanabilir hava bosluk ayari

Frenlerde uzun 6marlu, asbestsiz balatalar kullaniimaktadir.

Motorun ve frenin agiri Isinmasini 6nleyen sogutma sistemi

Frenler her cesit motorda ara baglanti flansi degistirerek kullanlabilecek sekilde tasarlanmigtir.
Frenler her gesit pozisyonda calisabilirler.

Cebri fan uygulamasi

Mekanik parcalarin tumi CNC tezgahlarinda islenmektedir.

Frenler 6zel istekler diginda standart olarak 24 - 98 - 198 Volt dc olarak uretilmektedir.

KULLANIM ALANLARI

«Ving kaldirma ve yuriitme gruplan
« Yiik asansorleri

- Otomasyon sistemleri

- Gida sektoru

« Konvayor bant sistemleri

- Matbaa makinalari

« Tekstil makinalari

- Otomatik kapi sistemleri

« Plastik ve ambalaj makinalari
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FREN MODELLERI

SOGUTMASIZ FRENLER

Motorun arkasina veya fren baglanacak yizeye mer-
kezli olarak montaj edilir. Sik araliklarla ¢calismayan ve
kisa sureli caligan sistemlerde tercih edilir.

SOGUTMALI FRENLER

Motorun arkasina veya fren baglanacak ylzeye mer-
kezli olarak montaj edilir. Uzun sureli ¢alisan veya sik
araliklarla agma - kapama yapan sistemlerde tercih
edilir. Motorun arkasindan cikarilan pervane, uygun
olan sogutma mili motor miline sabitlendikten sonra
frenin arkasina takilir. Motorun ve frenin sogutulmasi
saglanir. Cebri fan sogutmada kullantlir.

MANUEL KOL SISTEMLI FRENLER

Sogutmali veya sogutmasiz olarak her iki sekilde
montaj uygulamasi yapilabilir. Elektrik kesilmesi veya
herhangi bir mekanik problemde frenin Gzerinde bulu-
nan kol vasitasiyla sistemi yay baskisindan kurtararak
donme hareketinin serbest kalmasini saglar.
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CALISMA SISTEMI

Cok genis bir uygulama alanina sahip olan elektromanyetik frenler, elektrik motorlarinda
hassas ve kararll frenleme yaparlar. Endustriyel alanda ¢ok sayida kullanilan elektromanyetik
frenler kolay montaji ve uygun boyutlari ile kullaniciya genis imkanlar sunmaktadir.

Frene gerilim uygulanmadigi strece fren yaylarin yaptigi baski nedeni ile kapali durumda-
dir. Gerilim uygulandiginda elektromanyetik kuvvet yay baskisini yenerek freni acar.

Bir emniyet tedbiri olarak makine ve dolayisi ile elektromanyetik fren Uzerinde gerilim
yokken, fren yaylarinin baskisi nedeniyle fren kapali durumdadir. bu durumda makine otomatik
olarak frenleme durumunda olacaktir.

—

Baski Yay!

Fren Bobini

Baski Ayar Somunu

Fren Balatasi

Fren Montaj Flansi

Balata Baski Flangi
Fren Diglisi

Baski Ayar Pimi

B B A SN

Fren Govdesi

10. Calisma Boslugu Ayar Rekoru

11. Fren Baglanti Civatasi

12. Bobin Besleme Kablosu

Frenlerin iki surtinme yUzeyi vardir. Frenleme torku, voltaj uygulanmadigi zaman yaylarin
kuvvetiyle olusturulur. Fren elektromanyetik alanla serbest kalir.

Bobin beslemesiyle miknatislanan balata baski pulu (No:6) elektromiknatisa (No:9) dogru
cekilir. Bu haraket yaylari (No:1) baski altina alir ve rotor mili Gzerine takilan ¢oklu kama Uzerin-
den aksiyel yonde haraket edebilen balata (No:4) serbest kalir.

Akim kesildiginde yaylarin baskisiyla, balata baski pulu fren balatasina dogru itilir ve bu
haraket rotoru frenler.
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G
BRAKE TYPE

AMF63/71
AMF80
AMF90

AMF100
AMF112
AMF132
AMF160
AMF180
AMF200/225
AMF250/280

FREN TiPi
BRAKE TYPE

AMF112¢B
AMF132¢B
AMF160GB
AMF180CB
AMF200/225GB
AMF250/280GB
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SOGUTMASIZ FREN MONTAJI

1 Motora uygun fren kapagi motora takilir.

2 Farkli motor markalari icin fren montaj flangi motor kapagina montaj edilir.

3-4 Fren ile birlikte verilen fren gobek dislisi motor miline takilir. Kama ile sabitlenir.

5 Gobek dislisinin clkmamasi i¢in motor miline sekman takilir.

6 Balata gobegi disliye takilir.

7 Fren goévdesi motor kapagina veya montaj flansina imbus civata ile monte edilir.

8 Fren gdvdesini sabitleme esnasinda baski flansi ile fren gévdesi arasi ¢alisma boslugu ayarlanir.
9 Yapilan ayarin bozulmamasi igin ayar vidalari motor fren kapagina veya montaj flansina sabitlenir.
Fren elektrik baglantilari yapilir. Enerji verildiginde fren yay baskisi sona erer.

Frene verilen enerji kapatildiginda fren yay baskisi devreye girer ve motor milini Kilitler.

SOGUTMALI FREN MONTAJI

1 Motora uygun fren kapagi motora takilir.

2 Farkli motor markalari igin fren montaj flangi motor kapagina montaj edilir.

3-4 Fren ile birlikte verilen fren gébek diglisi motor miline takilir. Kama ile sabitlenir.

5 Motora uygun uzatma mili secilir. Civata ile motor miline sabitlenir. (10) Motor miline merkezli olarak
dis acilimalidir.

6 Balata gobegi disliye takilr.

7 Fren gbvdesi motor kapagina veya montaj flansina imbus civata ile monte edilir.

8 Fren gévdesini sabitleme esnasinda baski flansi ile fren gévdesi arasi ¢alisma boslugu ayarlanir.
9 Yapilan ayarin bozulmamasi i¢in ayar vidalari motor fren kapagina veya montaj flansina sabitlenir.
11 Motor pervanesi uzatma miline takilir.

12 Fren Sogutma saci motor kapagina vidalanir.

Fren elektrik baglantilari yapilir. Enerji verildiginde fren yay baskisi sona erer.

Frene verilen enerji kapatildiginda fren yay baskisi devreye girer ve motor milini kilitler.
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FREN SEQiM TABLOSU

GUG / POWER MOTOR DEVIRLERI VE FREN SECIMLERI / BRAKE SELECTIONS
DEVIR DEVIR DEVIR
SPEED SPEED SPEED
o
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HESAPLAMA YONTEMI ORNEK HESAPLAMA
Mr = 9550 X P x K
n Motor Guci  : 1,5 kW
s o Devir Sayisi  : 1500 devir/dak.
P : Motor Giici (kW) y
n :Devir Sayisi (devir/dak.)
Mr : Hesaplanan Moment Degeri (Nm)
Mr = 9550 x 1,5 x2 ~ 1910 Nm
Mk : Frene Ait Moment Degeri (Nm) 1500 :
K :Emniyet Katsayisi

Fren seciminde emniyet katsayisinin (K), yiik kaldirma uygulamalari icin 2.5, diger uygulamalarda ise 1,5 olmasi tavsiye edilir.
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ELEKTRIKSEL BILGILER

ELEKTRIKSEL BILGILER / ELECTRICAL VALUES

TEORIK MOMENT CALISMA GERILIMi / OPERATING VOLTAGE BOBIN GERCEK BOBIN AKIM ELEKTRIKSEL Gig
FRENTIPI (Nm) TEORIKVOLTAJ (Vdo) (Amper) (WATT)
BREAKTYPE TEORICALMOMENT | TEORETICAL VOLTAGE | SALISMA GERILIMI/ OPERATING VOLTAGE COIL REAL COILCURRENT | ORTALAMA (AVARAGE)
(Nm) (Vac) Min. Max. (Vdo) ) POWER (W)

AMF63/71 5 24 22 28 24 1,04
AMF63/71 5 220 210 240 198 0,13
AMF 80 10 24 22 28 24 1.41
AMF 80 10 220 210 240 198 0,17
AMF 90 25 24 22 28 24 1,75
AMF 90 25 220 210 240 198 0,21
AMF 100 40 24 22 28 24 2,09
AMF 100 40 220 210 240 198 0,25
AMF 112 60 24 22 28 24 27
AMF 112 60 220 210 240 198 0,32
AMF 132 120 24 22 28 24 3,9
AMF 132 120 220 210 240 198 0,43
AMF 160 250 24 22 28 24 4,2
AMF 160 250 220 210 240 198 0,51
AMF 180 350 24 22 28 24 4,8
AMF 180 350 220 210 240 198 0,58
AMF 200/225 600 24 22 28 24 6,1
AMF 200/225 600 220 210 240 198 0,76
AMF 250/280 1200 24 22 28 24 73
AMF 250/280 1200 220 210 240 198 0,85
400V ~ 400V ~ 400V ~ 400V ~
N L1213 N N L1L2 L3 N L1213 N N L1L2 13

2 = A . Tam Dx i = = Yanm Dalga Di
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AC Anahtarlama
Koépru diyotin AC girisinden anahtarlama (Gecikmeli durdurma)

DC Anahtarlama
Kopru diyotin DC c¢ikisindan anahtarlama (Ani durdurma)

www.anadolufren.com.tr




Bu Sertifika,

ANADOLU REDUKTOR MOTOR
IMALAT SANAYI VE TICARET

Fevzl Cakmak Mahallesi Astim Caddesl 1.Ati!
Karatay / Konya / Turkiye

kurulugunun,

ELEKTROMANYETIK FREN IMALATI

EA 18

kapsaminda,

o
olusu™ WA
ISO 14001;
MAN
fext®o Gevre Yénetim Sistemi standardin,
Kurdugunu ve uyguladigini onayl
ent®
e

¥aps?"

11k Verilig Tarihi
Belge Tarihi
Belge Perlyodu
Bitis Tarihi
Sertifika No
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UKSEK
PERFORMANS

ANADOLU REDUKTOR
MOTOR ve MANYETIK FREN IMALAT
SAN. ve TIC. LTD. STi.

9 Ashim Cad. Fevzi Cakmak Mah.
1. Atiker Sanayi Sitesi No.34/0 - 34/N
Karatay / KONYA / TURKIYE
@ +903322335730-2335767-2336968
& +90332503 0844
& www.anadolufren.com.tr
info@anadolufren.com.tr



